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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

BEP Production Mécanique

EP2 : Prise en charge d’un poste de production de produits mécaniques.

r 2éme Partie : Conduite d’un systéme de production numérique

Fraisage CN

Compétences évaluces

C1.4 Identifier, décoder des consignes relatives a la maintenance, a la sécurité.
(2.2 Organiser et équiper le poste de travail

(2.3 Mettre en ceuvre une machine outil 8 commande numérique

C2.4 Contréler la piece usinée

(3.1 Renseigner les documents de suivi

Butée arriere phase 20

On donne :

Un poste de travail comprenant :
- Fraiseuse a commande numérique avec le programme d’usinage
- Les outils et porte-outils adaptées & la phase 20 de la butée arriere
- Le matériel nécessaire au contréle de la picce (pied a coulisse, , ...)
- Dossier technique.
- Fiche de suivi
- 1 piéce réalisée en phase 10

SUJET Session 2014 EP2 Page 2 sur 12




NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

BEP Production Mécanique

EP2 : Prise en charge d’un poste de production de produits mécaniques.

B 2éme Partie : Conduite d’un systéme de production numérique

Fraisage CN

Travail a réaliser par le candidat

Réalisation de la phase 20 de la butée arriére de la grignoteuse.
1- Mettre sous tension en mode ISO.
2- Vérifier que la sécurité porte fonctionne (pas de mouvement possible lors des POM
porte ouverte).
3- Effectuer la prise d’origine machine.
4- Sélectionner le programme courant.
5- Installer ’outil de finition puis les jauges.
6- Introduire les corrections dynamiques (principe de la premiére piéce bonne).
7- Tester et simuler le programme.
8- Installer la piéce conformément au contrat de phase 20.
9- Usiner la picce.
10- Proposer les corrections nécessaires puis rentrer les corrections.
11- Contrdler la piéce et renseigner le document de controle.
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

| | Emsniie BEP PONCTUEL g

NOMENCLATURE [o=e tomer |

DES PHASES Rerigin CWE2OL (CU Zn18 [sdton]) 1
b [ ous T EFICHMSW
Phase | DESIGNATION MACHINE OBSERVATIONS
010 | FRAISAGE 7

CUCH SAPHIR 450 NUM 108D F
Rarse TRy

020 | FRAISAGE

Cszidn e FRGEL
i e PROFL

CUCN SAPHIR 450 NUM 1050 F

SUJET
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Mise en position de la partie active de outil par rapport au référentiel machine {jauges des oidils).

FICHE DE REGLAGE OUTILS
OUTIL |  DESIGNATION E/F IAUGES CD%F,{&CIESQSS gggglﬁ OB%)IEES CORRECTION
Ti FRAISE ~ RAVAGEUSE L L L
D1 MRS O 8 R R +0,2 R
T2 FRAISE ARS L L L
D2 B8 R R +0,2 R

Mise en position du référentiel pidce par rapport au référentiel machine.

ORIGINES PREF DEC sons p——
R R r AN
X ; .: i ; lﬁk}"é‘é
Y
¥

Contréle sécurité porte

Sécurité porte normal Sécurité porte anormal
Cote Cotes Cotes Valeurs correctives N°
. Ecarts L. . A~ R L
demandée | moyennes | obtenues a memoriser d'outil
10
4.5
La pice est-elle CONFORME NON CONFORME
La production est-clle stabilisée OUIl NON
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

%704

(BUTEE ARRIERE PH20)
(BEP PONCTUEL 2014)
N10 GO G40 GR06 G90
N20 GO G52 Z0

N30 GO G52 Y0

(------- FRAISE EBAUCHE D = 8)
N40 T1 D1 Mé
N30 54775 F859 M3 M7

N60 GO G52 Z0
N8O G359 X0Y0 Z0

N90 GO X-10.946 Y-2.432
N100 Z5

NI110 G1 Z-3 F430

N120 G41 X-3.199 Y-7.013 859
N130G3 X-2.228 Y-0.194 R%
N140 G2 X2.421 Y5.8 R4.8
N150 GI X20.379 Y5.8

NI160 G2 X24.536 Y-1.4 R4.8
N170 G1 X22.573 Y-4.8

NI180 X0.227

N190 X-1.736 Y-1.4

N200 G2 X-2314 Y179 R4.8
N210 G3 X-3.866 Y8.501 R®
N220 G1 G40 X-11.191 ¥3.271
N230 GO X-11.191 Y3271 Z5
N240 250

N250 GO G52 Z0 M9

N260 GO G52 YO M5

{------ FRAISE 2 TAILLES HSS DIN 844K D = 8)

N270 T2 D2 Mé
N280 F764 M3 M7

N290 GO X-10419 Y-3.172
N300 Z5

N310 Gl 2-3F382

N320 G41 X-2.399 Y-7.258 F764
N330 G3 X-1.859 Y-0.391 RO
N340 G2 X2.421 Y3.5 R4.5
N350 G1 X20379Y5.5

N360 G2 X24.276 Y-1.25 R4.5
N370 Gl X224Y-4.5

N380 X0.4

N360 X-1.476 Y-1.25

N400 G2 X-2.041 Y1.585 R4.5
N410 G3 X-3.828 Y8.237R9
N420 G1 G40 X-10.965 Y2.754
N430 GO X-10.965 Y2.754 Z5
N440 Z50

N456 G0 G52 Z0 M9

N460 GO G52 YO M5

N470 M2
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